naerobe Klebstoffe

Permabonds Produktpalette der anaeroben Klebstoffe ist so formuliert, dass sie Gberlegene
Leistungsvorteile bei Anwendungen mit selbsttragenden oder eng verbundenen metallischen
Komponenten wie Kugellagersicherungen, Schraubensicherungen, Flanschabdichtungen,
Flachendichtungen und dem Abdichten von Rohrleitungen bietet.

Wie funktionieren anaerobe Klebstoffe?

Permabonds anaerobe Klebstoffe sind einkomponentige,
|6semittelfreie Systeme, die bei Abwesenheit von Luftsauerstoff
und dem Vorhandensein von Metalloberflachen (Eisen-

und Nichteisenmetalle) ausharten. Der flissige anaerobe
Klebstoff fiillt den Spalt zwischen den Kontaktflachen und
mogliche vorhandene Defekte in den Metalloberflachen. Bei
der Aushartung wird der flissige Klebstoff dann zu einem
festen Acrylatklebstoff bzw. Dichtmittel wobei ein 100%iger
mechanischer Flache-Flache Kontakt und eine physikalische
Sperre geschaffen wird.

Dauerhafte Montage

WVollflachige Klebeverbindung fiir erhohte Festigkeit und
verbesserte Vibrationsbestandigkeit.

MErhohte Drehmomentbestandigkeit im Vergleich zur
mechanischen Verbindung.

W5fach gesteigerte Lastfahigkeit gegenliber mechanischen
Verbindungsmethoden.

BGroRere Konstruktionsfreiheit, da verschiedene Werkstoffe
gefligt werden kdnnen.

B Hohe Korrosionsbestdndigkeit und langere Haltbarkeit der
Komponenten.

BReduzierte Bearbeitungstoleranzen bei der Konstruktion von Teilen.

Schraubensicherung

BSchnelle Aushartung zur direkten Weiterverarbeitung.

BWiederlosbare und permanente Schraubensicherungen fiir
jeden Anwendungsfall.

W100%ige Schraubensicherung sogar bei fehlerhaftem Gewinde.

B Hohe Korrosionsbestdndigkeit und verlangerte Haltbarkeit der
Komponenten.

EDichtungsmittel mit Kapillareigenschaften zum Penetrieren bei

fest anliegenden und pordsen Teilen.

Rohrabdichtung

BAuf PTFE basierende Systeme fiir eine haltbare und dauerhafte
Abdichtung.

Minerte, vollstandige Aushartung, bestandig gegen Sauren,
Losungsmittel und Produkte auf Glykolbasis.

BVerschiedene Viskositdten zum Abdichten von sowohl feinen
als auch groben Gewinden.

BSchnelle Aushartung zum direkten Abdriicken, sofortige
Abdichtung bis zu 70 bar.

BWiederldsbare und permanente Dichtungsmittel fur
verschiedene Anwendungen.

W100%ig leckfreie Rohrabdichtung sogar bei Rohren mit
fehlerhaftem Gewinde.

BEndfestigkeiten, die oft den Berstdruck der Rohrleitung
Ubertreffen.

Fléichendichtung

BSchnelle Aushartung und hohe Festigkeit, wodurch kein erneutes
Anziehen von Flanschen erforderlich ist.

WVollstandiger Viskositdtsbereich fur verschiedene
Spaltfillanforderungen.

BSchnelle Aushartegeschwindigkeiten zum schnellen Abdriicken.

B GroRer Temperaturbestandigkeitsbereich; auch geeignet fiir
rauhe Umweltbedingungen.

BAnwendungen fiir wiederlosbare oder permanente Abdichtungen.

M Ausgezeichnete Vibrationstoleranz ohne Verlust der
Dichtungsleistung.

MReduzierter Bedarf an mechanischen Verbindungselementen,

M Haftung auf 100% der Oberflache.

Vorteile

BFir permanente und wiederlosbare Verbindm
erhaltlich.

BFlissige Kleber bieten einen groferen Flache-Flache-Kontakt
als mechanische Verbindungselemente.

BWSchnelle Aushartung in Abwesenheit von Luftsauerstoff
beschleunigt Montageraten.

MBestindig gegen Ol, Lésungsmittel und
Oberflachennachbehandlung.

BHohe Festigkeit, Ubertrifft oft die des Werkstoffes.

BGroBer Anwendungstemperaturbereich von -50°C bis 230°C.
W Spaltfillvermdégen von Presspassungen bis zu 0,5mm.

BSichert, verbindet und dichtet mit einem einzigen Produkt.
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Vergleichstabelle fiir Anaerobe Kleb- und Dichtstoffe von Permabond

Diese Tabelle bietet eine Auswahl aus der kompletten Produktreihe an anaerob hartenden Kleb- und Dichtstoffen von Permabond. Fir ausfihrliche
technische Informationen und Sicherheitsdatenblatter fiir das entsprechende Produkt kdnnen Sie unsere Website www.permabond.com besuchen.
Weiterhin steht Ihnen unsere Helpline zur Verfligung, falls Sie lhre spezifischen Anwendungsanforderungen besprechen méchten.

Torsions-
Primére . Viskositat gfaaa)l(::fni‘jlall-es Har\dfest Sch(:zr- . Slslt;gskeit i T(::mperatur: .
. e Produkt Eigenschaften (mPa.s) D (Min.) festigkeit tahl e:nsatzberelch Freigaben
tid Stahl (N/mm?) | osbrech- Prevail (°C)
moment

& A011 Niedrigfeste Rot 500 0,12 15 5 4 3 -55 bis +150 WRAS
E A1042 Schnellhdrtend Blau 8.000 GT 0,12 5 12 16 7 -55 bis +150 WRAS
S
% A113 Universal Blau 500 0,12 15 12 16 7 -55 bis +150 WRAS
E HM129 | Permanent Rot 500 0,15 10 17 32 56 -55 bis +150
4 HH131 Hohe Tempuratur | Rot 10.000 T 0,3 15 17 27 54 -55 bis +230

A025 Hohe Tempuratur | Orange | 750 0,2 15 8 26 46 -55 bis +200 WRAS

A118 Niedrigviskoses | Grin 500 0,12 15 21 33 58 -55 bis +150 WRAS

A126 Kapillarwirkung | Grin 30 0,05 15 21 33 58 -55 bis +150 WRAS

Al34 Hoch viskoses Grun 70.000 T 0,5 15 21 33 58 -55 bis +150 WRAS
iEP F201 Flexibles Brown 9.000 GT 0,2 15 30 33 58 -55 bis +100 WRAS
% F202 Flexibles Brown 135.000T | 0,5 15 30 33 58 -55 bis +100 WRAS
E A1046 Schnellhdrtend Grin 9.000 GT 0,25 5 25 33 58 -55 bis +150 DVGW
§ HM135 | Schnellhdrtend Grin 500 0,2 5 30 38 65 -55 bis +200 WRAS

HM163 | Gute Spaltfiillung | Griin 4.000T 0,5 5 28 40 70 -55 bis +150

HM162 | Hohe Tempuratur | Grin 800 0,2 5 30 32 62 -55 bis +200

HM165 | Hohe Tempuratur | Grin 10.000 T 0,3 15 26 28 54 -55 bis +230

HH167 | Metallreparatur Silber 500.000P | 0,5 15 32 32 45 -55 bis +150

A1044 Hochfeste Weil 70.000 T 0,5 15 17 24 12 -55 bis +150 WRAS
::%D A129 Mittelfeste Orange | 65.000 T 0,5 15 12 12 5 -55 bis +150 WRAS
§ A131 Niedrigfeste Weil 40.000 T 0,5 45 6 10 4 -55 bis +150 WRAS
g MHO052 | Sauerstoffgeeignet | Gelb 50.000 T 0,5 15 10 20 11 -55 bis +150 WRAS, DVGW, BAM

A1058 fuir groRe Rohre Weil 300.000P | 0,5 90 8 N/A N/A -55 bis +150 WRAS, DVGW
2 A136 Universal Rot 75.000 T 0,5 45 12 N/A N/A -55 bis +150 WRAS
;:3 MH196 | Hohe Tempuratur | Rot 150.000T | 0,5 15 10 N/A N/A -55 bis +200
E MH199 | Hohe Tempuratur | Rot 185.000T | 0,5 20 8 N/A N/A -55 bis +200
]
:?“: LH197 Flexibles Griin 37.000T 0,3 20 5 N/A N/A -55 bis +150

T =Thixotrop GT = Grenzt an Thixotrop P = Pastos

Diese Angaben liber die Aushdrtegeschwindigkeit sind typische Werte fiir Stahloberflachen bei 23°C. Kupfer und Kupferlegierungen beschleunigen die
Aushértung. Oxidierte oder passivierte Oberflachen wie Edelstahl oder Zink erfordern langere Aushdrtezeiten. Endfestigkeit wird im allgemeinen innerhalb
von 24 Stunden bei Raumtemperatur erzielt. Die hier angegebenen Eigenschaften sind nominelle Werte. Falls Sie weitere Einzelheiten bendtigen, wenden Sie
sich bitte an unser technisches Team oder sehen Sie das technische Informationsblatt ein.

Permabond Worldwide

Durch das weltweite Handlernetz
kdnnen Spezialisten Sie in allen
Bereichen -ob Produktion oder
Entwicklung- bestmoglich vor Ort
betreuen, auch wenn lhre Firma Tel: +43 (0)1 328 88 89 - 0
in mehreren unterschiedlichen Fax: +43 (0)1 328 88 89 - 90
Landern beheimatet ist. office@komp.at

Osterreich:

Ing.E. KOMP GesmbH.
Ernst Karl Winter Weg 8/2
1190 Wien

Die angegebenen Informationen und Empfehlungen basieren auf unserer Forschung und sind unserer Meinung nach genau, obwohl keine Haftung fur ihre Genauigkeit ibernommen werden kann. In jedem Fall dringen
wir darauf und empfehlen, dass Kéaufer vor der Verwendung eines Produkts im vollstdndigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfithren, um sich selbst davon zu (iberzeugen, dass das Produkt eine akzeptable
Qualitat besitzt und fur ihren spezifischen Zweck unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist. Die hierin beschriebenen Produkte werden ohne ausdriickliche oder implizierte Garantie verkauft. Kein Vertreter
unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere Techniker stehen dem Kaufer jedoch zur Unterstiitzung bei der Anpassung unserer Produkte an ihre
Bedurfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfligung. Kein Teil dieses Dokument darf so ausgelegt werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine
Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung ohne Genehmigung vom Besitzer des Patentes darstellen.



